
鑽床操作 SOP 
工作步驟 

1.將鑽頭裝上鑽頭夾頭夾緊。 

2.將工件放置床台上。 

3.調整床台高度。 

4.將中心衝眼對準鑽頭尖端。 

5.轉動啟動開關電鈕。 

6.轉動進刀手輪鑽孔。先試鑽中心是否偏歪。 

7.轉動進刀手輪拉上主軸。 

鑽床之安全事項 

1.鑽孔時應配帶安全眼鏡，以免鐵屑飛入眼睛。 

2.不可用手套進行鑽孔。 

3.鑽削時應使用夾具夾持，不可用手握持工件。 

4.鑽削時不可打領帶及穿著寬鬆的衣服。 

5.操作鑽床應單人操作。 

6.不可用手去握持鑽頭夾頭，試圖強迫主軸停止轉動。 

7.鑽夾板手使用完後應立即取下，不可放置於夾頭上。 

8.不可接近運轉中的鑽頭或鑽床的傳動部分。 

 

 



工作步驟 重點 理由 

1.將鑽頭裝上鑽頭夾

頭夾緊。 

宜注意夾裝方法: 

1.須夾進整個柄部。 

2.須僅僅夾牢。 

否則鑽頭有時會發生空

轉。 

2.將工件放置床台上。 宜注意放在床台中央。 為了工作安全。 

3.調整床台高度。     

4.將中心衝眼對準鑽

頭尖端。 

    

5.轉動啟動開關電鈕。     

6.轉動進刀手輪鑽

孔。先試鑽中心是否偏

歪。 

1.鑽屑須螺旋型流出 

a.進刀過大時鑽屑會成

為棒狀而燒著鑽頭刀

口。 

b.進刀過小時切屑會成

為斷裂的粉狀。 

2.宜注意鑽到木屑出來。 

3.須常常退出鑽頭及添加切  

屑油。 

這是正確的進刀。 

  

  

  

  

  

能得知鑽通 

能夠改善切削效果即防

止鐵屑阻塞而則段鑽頭。

7.轉動進刀手輪拉上

主軸。 

輕巧地 因為危險 

*須注意:如是鑽時中心發生偏歪時應用尖鑿修正後再試鑽，必須無偏歪始可鑽

孔。 

 


